Stredni Skola prdmyslova, Krnov, pfispévkova organizace
Soukenicka 2458/21C, 794 01 Krnov

Témata k profilové casti istni maturitni zkousky z Technologie

Platnost: jarni a podzimni zkuSebni obdobi 2024
Obor: 23-45-L/01 Mechanik sefizovac

Svp: Mechatronik

Témata:

1. Podklady pro vyrobu — vykres
Informace na vykrese — tvar, rozméry, presnost rozmér(i — tolerovani, opracovani, tolerovani
tvaru a polohy
kotovani rozmérd, tolerovani rozmérd, stanoveni meznich rozmérd pro obrabéni, zakladni
pojmy licovani, popisové pole vykresu.

2. Zaklady tfiskového obrabéni — podstata tfiskového obrabéni, vznik tfisky, druhy tfisek;
druhy ttiskového obrabéni; hlavni a vedlejsi fezny pohyb, geometrie bfitu fezného klinu.

3. Uvod do teorie obrabéni — mechanismus tvorby tfisky, oblasti deformaci, vznik tepla pfi
obrabéni, fezné prosttedi a odvod tepla, chlazeni, fezné sily a vykon pfi obrabéni.

4. Rezné podminky pF¥i obrabéni — definice feznych podminek, vlivy plisobici na volbu
feznych podminek, obrobitelnost materialli, fezna rychlost, otacky posuvy, volba feznych
podminek, vyhledavani hodnot ve Strojirenskych tabulkach, vypocet feznych podminek.

5. Technické materialy pro strojirenskou vyrobu a nastrojové materialy — rozdéleni,
kovy, nekovy, Zelezné kovy, nezelezné kovy a ostatni materialy. Vyroba, znaceni, pouziti.

6. Zaklady méreni - zakladni pojmy méfeni - absolutni a porovnavaci, pfimé a neptimé;
kontrolni prostfedky a méfidla, méfeni délkovych rozmérli, méfitka, pravitka, ihelniky, kalibry,
zakladni mérky, posuvna méfitka, mikrometry, dutinové mikrometry, odpichy, méfeni Ghld —
univerzalni Ghloméry.

7. Presné a specialni méreni — Uchylkomeéry, délkovy méfici stroj, souradnicové méfici stroje,
méFeni zavitl, méfeni drsnosti povrchu. Chyby méfeni, nejistota méfeni, kontrola méfidel,
kalibrace.

8. Prace na vrtackach — vrtani, vyhrubovani, vystruzovani, zahlubovani.

9. Vyroba zavitd - definice a poutziti zavitd, druhy a profily zavitli, rozméry zavitl. Rucni fezani
zavitl vnéjsich a vnitinich. Soustruzeni zavitd zavitovym nozem, frézovani, brouseni a
valcovani zavitli, moderni zplsoby Fezani zavitd.

10. Zaklady soustruzeni — podstata a zplsoby soustruzeni, soustruhy- druhy a popis,
soustruznické noZe, geometrie bfitu soustruznickych noZz{. Upinani noz{, upinani obrobkd,
fezné podminky pfi soustruzeni.

11. Zpidsoby soustruzeni — soustruzeni Celnich ploch a sttedicich dllkd, vnéjsi valcové plochy,

zapichovani, upichovani, vrtani a soustruzeni vnitfnich valcovych ploch, kuzelové plochy.
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12. Uvod do frézovani — podstata a zplisoby frézovani (sousledné a nesousledné), frézky —
druhy a popis, frézy, geometrie bfitu fréz, upinani fréz, upinani obrobkd, fezné podminky pro
frézovani.

13. Zplsoby frézovani — frézovani rovinnych ploch, frézovani sSikmych ploch, tvarovych ploch,
slozené plochy, frézovani vyrez(.

14. Frézovani drazek, délici pristroj — drazky: pravouhlé, prlibézné, uzaviené, prichozi.
Frézovani drazek pro pera té€sna na hfideli, normalizované drazky, T drazky a rybinové drazky.
Délici pristroj.

15. Brouseni - podstata, pouziti, geometrie bfitu, brusné kotouce, oznacovani brusnych kotoucd,
zpdsoby brouseni, fezné podminky, bezpecnost.

16. Dokoncovaci obrabéni — honovani, lapovani, superfiniSovani.

17. Ozubena kola, vyroba ozubenych kol — pouZiti ozubenych kol, popis ozubeného kola,
vypocty rozmérd ozubeného kola, materialy, vyroba ozubenych kol.

18. Nekonvencni metody obrabéni a soucasné trendy v technologii triskového
obrabéni - elektroerozivni obrabéni, elektrochemické obrabéni, obrabéni ultrazvukem, Fezani
vodnim paprskem. vysokorychlostni obrabéni, suché obrabéni, tvrdé obrabéni.

19. Technologické postupy — vyrobni proces — vlivy na tvorbu technologického postupu,
definice technologického postupu, clenéni technologickych postupt, podklady pro zpracovani,
technologicky postup pro obrobeni soucasti, technologi¢nost konstrukce.

20. CNC stroje — definice, vyhody, porovnani klasického a CNC stroje, soufadny systém stroje,
stavba programu

Datum: 31. 8. 2023

Zpracoval — jméno, podpis: Ing. Ivo Jarka

Za predmétovou komisi

schvalil — jméno, podpis: Ing. Ivo Jarka

Schvalil — jméno, podpis: Ing. AleS Zouhar
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